Technische Informationen

Hartepriifung an Schutzrohren zum Nachweis der

NACE-Hartewerte

Allgemeines

Spezielle Materialanforderungen fur Sauergasanwendungen
sind in der OI- und Gasindustrie sowie Petrochemie weit
verbreitet. Diese beinhalten unter anderem eine Hartebe-
grenzung der eingesetzten Bauteile.

Die Hartewerte des verwendeten Vormaterials werden grund-
satzlich Gber die Abnahmeprifzeugnisse 3.1 nach EN 10204
bestatigt.

Né&here Informationen hierzu siehe Technische Information
IN 00.21.

Beschreibung

Der Nachweis, der in der NACE MR 0175 (ISO 15156-3) und
MR 0103 geforderten maximalen Hartewerte in Rockwell C
(HRC) ist nicht trivial, da Schutzrohre meist aus rostfreien
CrNi-Stéahlen wie z. B. 316L oder Sonderwerkstoffen wie

z. B. Alloy 400 gefertigt werden. Schutzrohre kdnnen oft auf
Grund ihrer Geometrie nicht auf stationaren Rockwell-Hérte-
prifmaschinen getestet werden, sodass portable Hartepruf-
gerate zwingend zur Anwendung kommen mussen.

Diese arbeiten nach dem UCI-Verfahren (Ultrasonic Contact
Impedance). Der Priifeindruck eines Vickers-Diamanten
wird elektronisch ausgemessen und die Werte direkt in HV
(Vickers) oder umgerechnet nach Brinell oder Rockwell
ausgegeben.

Es werden grundsétzlich mehrere Messungen pro Priifung
durchgeflhrt und der Mittelwert angegeben.
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Schutzrohre in verschiedenen Ausfiihrungen
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Stationdre Rockwell-Hértepriifer (Beispiele)
© ATP Messtechnik + Waagen

Portabler Hartepriifer
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Verfalschung der Messwerte durch Kaltverfestigung

Durch die spanende Fertigung der Schutzrohre besteht der Prinzipdarstellung der Randschicht

Effekt der Kaltverfestigung der Randschicht des Werkstoffes. . .
Schutzrohrwerkstoff mit geringer

Hérte des Grundmaterials .
Je nach angewendetem Priifverfahren und Prifkraft misst \ kaltverfestigte

das jeweilige Verfahren in verschiedenen Eindringtiefen. Randschicht
Somit ergeben sich unterschiedliche Hartewerte.

Portables
Harteprifgerat
m Viele portable Harteprufgegrate arbeiten mit geringen

Priflasten. Diese durchdringen nicht die kaltverfestig-
te Randschicht und liefern keinen Hartewert, der mit
Rockwell verglichen werden kann.

Stationares HRC-
Hartepriufgerat

B Ein stationares Rockwell-Priifgerat durchdringt durch die - 5 ‘ -
héheren Prifkrafte sicher die kaltverfestigte Randschicht K__L
und misst so die Harte des weicheren Grundmaterials. “> '"/.
; ——

WIKA hat in Zusammenarbeit mit dem TUV Hessen zahlreiche Versuchsreihen durchgefiihrt, um Hartevergleichsmessungen
zwischen den Priufverfahren Rockwell, Brinell und Vickers mit verschiedenen Priflasten an einem speziellen treppenférmigen
Prufling mit kaltverfestigter Randschicht zu erhalten.

Die Messwerte haben gezeigt, dass ein Vergleich der Hartemesswerte eines portablen Messgerates (Brinell oder Vickers) mit

denen eines stationaren Rockwell-Hartemessgerates nicht mdglich ist. Wahrend die Hartewerte des portablen Messgeréates
mit steigender Schnitttiefe ansteigen, sind die Rockwell-Hartewerte des stationaren Messgerates nahezu konstant.

Schematische Darstellung des Einflusses der Schnitttiefe auf die gemessenen Hartewerte
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Die maximal zuléssigen Hartewerte sind materialabhangig. Diese entsprechend der Anwendung dem jeweils anwendbaren
Regelwerk z. B. NACE MR 01/75 oder NACE MR 01/03 entnehmen.
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Hartepriifung bei Schutzrohren mit verschweiBtem Flansch

Die Oberflache eines geschwei3ten Flansch-Schutzrohres
besteht entweder aus kaltverfestigten oder I6sungsgeglihten
Zonen. Somit ist das Grundmaterial durch die Fertigungs-
verfahren in einen Zustand gebracht worden, in dem nach
strengsten MaBBgaben eine Harteprifung nach NACE nicht
mehr méglich ist. WIKA hat sich deshalb dazu entschieden,
die NACE-Konformitat durch die Vorlieferantenzeugnisse und
optional durch eine Hartemessung geman dieser techni-
schen Information in der Warmeeinflusszone (WEZ) neben
der SchweiBnaht sicherzustellen.

Weiterhin wird hierdurch der Nachweis gefiihrt, dass es
durch die SchweiBBung zu keiner Aufhartung der Werkstoffe
gekommen ist.

Der Nachweis der Eignung nach NACE MR 0175
(ISO 15156-3) und MR 0103 wird durch die Messung in der
WEZ erbracht.

Priifbereich Flanschschutzrohr

Prufflache
Schutzrohr

Prifflache
Schweif3naht

Prifflache
Flansch

Harteprifung bei Schutzrohren zum Einschrauben oder Einschweif3en

Die Harteprufung erfolgt an einem Bereich des Schutzrohres
mit der geringstmdglichen Zerspanungstiefe.

Eine verlassliche Aussage Uber die Kernharte des Werkstof-
fes kann durch eine Priifung mit einem portablen Prifgerat
nicht getroffen werden.

Der Einsatz stationarer Prufgerate ist jedoch auch hier
problematisch, da bedingt durch die sehr hohen Priflasten
eine sichere Auflageflache des Schutzrohres selten gegeben
ist.

© 10/2018 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, alle Rechte vorbehalten.

Hartepriifung an einem Einschraubschutzrohr mit
portablem Hartepriifer

Die in diesem Dokument beschriebenen Gerate entsprechen in ihren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik.

Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.
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